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Ciclos de palpación: Determinar puntos de referencia automáticamente

 

15.3 PUNTO DE REFERENCIA CENTRO DE ISLA (Ciclo 409, DIN/ISO:

G409)
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15.3

PUNTO DE REFERENCIA CENTRO DE
ISLA (Ciclo 409, DIN/ISO: G409)

Desarrollo del ciclo

El ciclo de palpación 409 determina el punto central de una isla y
fija este punto central como punto de referencia. Si se desea, el
TNC también puede escribir el punto central en una tabla de puntos
cero o en una tabla de presets.

1 El TNC posiciona el palpador con avance rápido (valor de la

columna 

FMAX) y con lógica de posicionamiento (ver "Ejecutar

ciclos de palpación", página 462) en el punto de palpación 

1

. El

TNC calcula los puntos de palpación a partir de los datos del
ciclo y de la distancia de seguridad de la columna 

SET_UP de la

tabla de palpación

2 A continuación, el palpador se desplaza hasta la altura de

medición introducida y ejecuta el primer proceso de palpación
con avance de palpación (Columna 

F

)

3 Luego el palpador se desplaza,hasta la altura de seguridad

para el siguiente punto de palpación 

2 

y ejecuta allí el segundo

proceso de palpación

4 Finalmente, el TNC posiciona de nuevo el palpador en la

altura segura y procesa el punto de referencia determinado,
en función de los parámetros de ciclo Q303 y Q305 (ver
"Correspondencias de todos los ciclos de palpación para fijar el
punto de ref.", página 490) y memoriza los valores reales en los
parámetros Q que se listan a continuación

5 Si se desea, el TNC determina a continuación, en un proceso de

palpación separado, además el punto de referencia en el eje del
palpador

Número de
parámetro

Significado

Q166

Valor real de la anchura de la isla
medida

Q157

Valor real posición eje central

¡Tener en cuenta durante la programación!

¡Atención: Peligro de colisión!

Para evitar una colisión entre el palpador y la pieza,
deberá introducirse la anchura de la isla 

mayor

 a lo

estimado.

Antes de la definición del ciclo deberá programarse
una llamada a la herramienta para la definición del eje
del palpador.

Si se fija un punto de referencia con el ciclo de
palpación (Q303 = 0) y adicionalmente se emplea
palpar eje de palpador (Q381 = 1), no podrá estar
activa ninguna conversión de coordenadas.
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