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Parámetros de ciclo

Volumen de mecanizado Q215: Fijar volumen de
mecanizado:

0

: Desbaste y acabado

1

: Solo desbaste

2

: Solo acabado a la dimensión final

3

: Solo acabado a la sobremedida

Distancia de seguridad Q460: reservado,
actualmente sin función
Diámetro final de contorno Q493: coordenada X
del punto final de contorno (valor de diámetro)
Final de contorno Z Q494: coordenada Z del punto
final de contorno
Avance de desbaste Q478: velocidad de avance
durante el desbaste. Si se ha programado M136,
el TNC interpreta el avance en milímetros por
revolución, sin M136 en milímetros por minuto.
Sobremedida diámetro Q483 (incremental):
Sobremedida diámetro sobre el contorno definido
Sobremedida Z Q484 (incremental): Sobremedida
sobre el contorno definido en dirección axial
Avance de acabado Q505: velocidad de avance
durante el acabado. Si se ha programado M136,
el TNC interpreta el avance en milímetros por
revolución, sin M136 en milímetros por minuto.
Profundidad de corte máx. Q463: aproximación
máx. (valor de radio) en dirección radial. La
aproximación se distribuye uniformemente para
evitar cortes deslizantes. Campo de introducción
0.001 hasta 999.999
Dirección de mecanizado Q507: Dirección del
mecanizado con desprendimiento de viruta:

0

: bidireccional (en ambas direcciones)

1

: unidireccional (en la dirección del contorno)

Anchura de decalaje Q508: Reducción de la
longitud de corte. El material restante se mecaniza
al final de la profundización previa con una carrera
de profundización. En su caso, el TNC limita la
anchura de decalaje programada.
Corrección de profundidad Q509: En función
del material, de la velocidad de avance, etc., la
cuchilla "bascula" durante el torneado. El error de
alimentación que se produce se corrige con la
"corrección de profundidad de torneado R".
Avance profundización Q488: velocidad de avance
en el mecanizado de elementos de profundización
Este valor de introducción es opcional. Si no se
programa, se aplicará el avance definido para el
mecanizado de torneado.

Q460

Ø Q493

Q494

Ø Q483

Q484

Frases NC

11 CYCL DEF 851 TORNEADO DE

TRONZADO SIMPLE AXIAL
Q215=+0

;VOLUMEN DE

MECANIZADO

Q460=+2

; DISTANCIA DE

SEGURIDAD

Q493=+50

;DIÁMETRO FINAL DE

CONTORNO

Q494=-10

;FINAL DE CONTORNO Z

Q478=+0.3

;AVANCE DESBASTE

Q483=+0.4

;DIÁMETRO

SOBREMEDIDA

Q484=+0.2

;SOBREMEDIDA Z

Q505=+0.2

;AVANCE ACABADO

Q463=+2

;MÁX. PROFUNDIDAD

DE CORTE

Q507=+0

;DIRECCIÓN DE

MECANIZADO

Q508=+0

;ANCHURA DE

DECALAJE

Q509=+0

;CORRECCIÓN DE

PROFUNDIDAD

Q488=+0

;AVANCE DE

PROFUNDIZACIÓN

12L X+65 Y+0 Z+2 FMAX M303
13 CYCL CALL
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