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Llamada de ciclo con CYCL CALL POS

La función 

CYCL CALL POS llama una vez al último ciclo de

mecanizado definido. El punto de arranque del ciclo está en la
posición que se ha definido en la frase 

CYCL CALL POS.

El TNC se desplaza con lógica de posicionamiento a la posición
introducida en la frase 

CYCL CALL POS:

Si la posición actual de la herramienta en el eje de la
herramienta es mayor que el canto superior de la pieza (Q203),
el TNC se posiciona primero en el plano de mecanizado
en la posición programada y a continuación en el eje de la
herramienta.

Si la posición actual de la herramienta en el eje de la
herramienta está por debajo del canto superior de la pieza
(Q203), el TNC se posiciona primero en el eje de la herramienta
a la altura de seguridad y a continuación en el plano de
mecanizado en la posición programada

En la frase 

CYCL CALL POS siempre debe haber

programado tres ejes de coordenadas. Mediante las
coordenadas en el eje de la herramienta se puede
modificar de manera sencilla la posición inicial.
Funciona como un desplazamiento del punto cero
adicional.

El avance definido en la frase 

CYCL CALL POS sólo

tiene efecto para la aproximación a la posición de
arranque programada en esta frase.

Como norma, el TNC se aproxima a la posición
definida en la frase

CYCL CALL POS sin corrección de

radio (R0).

Si se llama con 

CYCL CALL POS a un ciclo en el

que está definida una posición inicial (p.ej., ciclo
212),entonces la posición definida en el ciclo actúa
como un desplazamiento adicional a la posición
definida en la frase 

CYCL CALL POS. Por esta razón

se debería definir con 0 la posición de arranque
determinada en el ciclo.

Llamada al ciclo con M99/M89

La función 

M99 que tiene efecto por frases, llama una vez al último

ciclo de mecanizado definido. 

M99 puede programarse al final

de una frase de posicionamiento, el TNC se desplaza hasta esta
posición y llama a continuación al último ciclo de mecanizado
definido.

Si el TNC debe ejecutar automáticamente el ciclo después de cada
frase de posicionamiento, se programa la primera llamada al ciclo
con 

M89.

Para anular el efecto de 

M89 se programa

M99 en la frase de posicionamiento en la que se activa el último
punto de arranque, o

se define con 

CYCL DEF un ciclo de mecanizado nuevo
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