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Punto de partida del 3er. eje Q227 (absoluto):
Coordenada de la superficie de la pieza, a partir de
la cual se deben calcular las aproximaciones. Campo
de introducción -99999,9999 a 99999,9999
Punto final del 3er. eje Q386 (absoluto):
Coordenada en el eje de la herramienta sobre la que
se debe realizar el fresado plano de la superficie.
Campo de introducción -99999,9999 a 99999,9999
Profundidad de sobremedida de acabado Q369
(incremental): Valor con el que se debe desplazar
la última aproximación. Campo de introducción 0 a
99999,9999
Profundidad de paso Q202 (valor incremental):
medida, según la cual la hta. penetra cada vez en
la pieza; introducir un valor mayor que 0. Campo de
introducción 0 hasta 99999.9999
Máx. factor de solapamiento de trayectoria Q370:
aproximación lateral máxima k. El TNC calcula la
aproximación real lateral según la segunda longitud
lateral (Q219) y el radio de la herramienta, de
modo que se mecanice correspondientemente
con aproximación constante lateral. Rango de
introducción: 0,1 a 1,9999.
Avance al fresar Q207: velocidad de
desplazamiento de la herramienta al fresar en
mm/min. Campo de introducción 0 a 99999,999
alternativamente 

FAUTO, FU, FZ

Avance acabado Q385: Velocidad de
desplazamiento de la hta. durante el fresado de
la última aproximación en mm/min. Campo de
introducción 0 a 99999,9999 alternativo 

FAUTO, FU,

FZ
Avance de posicionamiento previo Q253:
Velocidad de recorrido de la herramienta en el
desplazamiento desde la posición de partida y en
desplazamiento a la próxima línea en mm/min; si se
desplaza en el material transversalmente (Q389=1),
el TNC desplaza la aproximación transversal con el
avance de fresado Q207. Campo de introducción 0 a
99999,9999 alternativo 

FMAX, FAUTO

Distancia de seguridad lateral Q357 (incremental):
distancia lateral de la herramienta desde la pieza
en el desplazamiento según la primera profundidad
de aproximación y a la distancia a la que la
aproximación lateral se desplaza en la estrategia
de mecanizado Q389=0 y Q389=2. Campo de
introducción 0 a 99999,9999
Distancia de seguridad Q200 (valor incremental):
Distancia entre el extremo de la herramienta y la
superficie de la pieza. Campo de introducción 0
hasta 99999,9999 alternativo 

PREDEF

Frases NC

FRESADO PLANO 8 CYCL DEF 233

Q215=0

;VOLUMEN DE

MECANIZADO

Q389=2

;ESTRATEGIA DE

FRESADO

Q350=1

;DIRECCIÓN DE

FRESADO

Q218=120

;1. LONGITUD LATERAL

Q219=80

;2. LONGITUD LATERAL

Q227=0

;PUNTO DE PARTIDA 3.

EJE

Q386=-6

;PUNTO FINAL 3. EJE

Q369=0.2

;PROFUNDIDAD

SOBREMEDIDA

Q202=3

;PASO DE

PROFUNDIZACIÓN MAX.

Q370=1

;SOLAPE DE

TRAYECTORIA

Q207=500

;AVANCE AL FRESAR

Q385=500

;AVANCE DE ACABADO

Q253=750

;AVANCE

POSICIONAMIENTO

PREVIO

Q357=2

;DIST. SEG. LATERAL

Q200=2

;DIST. DE SEGURIDAD

Q204=50

;2. DIST. DE SEGURIDAD

Q347=0

;1. LIMITACION

Q348=0

;2. LIMITACION

Q349=0

;3. LIMITACION

Q220=2

;RADIO DE LA ESQUINA

Q368=0

;SOBREMEDIDA

LATERAL

Q338=0

;APROX. CARRO

9L X+0 Y+0 R0 FMAX M3 M99
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