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Parámetros de ciclo

Tipo de mecanizado (0/1/2) Q215: Determinar el
tipo de mecanizado:

0

: Desbaste y acabado

1

: Solo desbaste

2

: Solo acabado

La cara y la profundidad de acabado sólo se llevan
a cabo, si se define la sobremedida del acabado
correspondiente (Q368, Q369)
Ancho de la ranura Q219 (valor paralelo al eje
transversal del plano de mecanizado): Introducir la
anchura de la ranura. Si se introduce la anchura de la
ranura igual al diámetro de la hta, el TNC sólo realiza
el desbaste (fresado de la ranura). Ancho máximo
de la ranura en el desbaste: doble del diámetro
de la herramienta. Campo de introducción 0 hasta
99999.9999
Sobremedida del acabado lateral Q368 (valor
incremental): Sobremedida de acabado en el plano
de mecanizado. Campo de introducción 0 hasta
99999.9999
Diámetro del arco de círculo Q375: Introducir el
diámetro del arco de círculo. Campo de introducción
0 hasta 99999.9999
Referencia para posición de ranura (0/1/2/3)
Q367: Posición de la ranura referida a la posición de
la herramienta al llamar el ciclo:

0

: La posición de la herramienta no se tiene en

cuenta. La posición de la ranura proviene del centro
del círculo parcial dado y el ángulo inicial

1

: Posición de la herramienta = Centro del círculo

izquierdo de la ranura. El ángulo de partida Q376 se
refiere a esta posición. El centro del círculo parcial
dado no se tiene en cuenta

2

: Posición de la herramienta = Centro del eje

central. El ángulo de partida Q376 se refiere a esta
posición. El centro del círculo parcial dado no se
tiene en cuenta

3

: posición de la herramienta = Centro del círculo

derecho de la ranura. El ángulo de partida Q376 se
refiere a esta posición. No se tiene en cuenta el
centro del círculo graduado introducido
Centro 1. Eje Q216 (absoluto): Centro del
círculo graduado en el eje principal del plano de
mecanizado. 

Solo tiene efecto si Q367 = 0

 Campo

de introducción -99999,9999 a 99999,9999
Centro 2. Eje Q217 (absoluto): Centro del círculo
graduado en el eje transversal del plano de
mecanizado 

Solo tiene efecto si Q367 = 0

 Campo

de introducción -99999,9999 a 99999,9999
Angulo inicial Q376 (valor absoluto): introducir el
angulo del punto inicial en coordenadas polares.
Campo de introducción -360.000 hasta 360.000
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