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5 – Cortar piezas

Detener momentáneamente el corte

Si el proceso de corte falla, el CNC tiene las posibilidades de recuperación que se indican en la siguiente tabla:

Recup. inter. corte Las prestaciones de recuperación por interrupción de corte del CNC están en la pantalla Pausa 

que se muestra cuando el operador oprime el botón Stop o se pierde el sensado de corte. Oprima la tecla 
Canc. (cancelar) de la pantalla Pausa para cancelar la pieza actual. 

Volver a inicio Esta función permite al operador volver al punto inicial del programa de pieza. si usa la función Volver a 

inicio después de interrumpirse un corte, se perderá toda información de la posición actual del dispositivo 
de corte en la ruta.

Retroceder y avanzar ruta Use estas dos teclas programables para retroceder y avanzar a lo largo de la ruta de corte 

a la velocidad de avance seleccionada para localizar el punto de reinicio de perforación. Oprima la tecla 
Start para continuar el corte a la velocidad de corte programada. Además de moverse por los segmentos de 
una pieza estándar, las funciones Retroceder y avanzar ruta posibilitan total avance por todas las secciones 
de repetición de plantilla. 

Al igual que las funciones de modo manual, Retroceder y avanzar ruta usan la velocidad de avance 
actualmente seleccionada. Las diferentes velocidades permiten moverse rápidamente a lo largo de la ruta o 
posicionar con precisión el dispositivo de corte. 

De ocurrir una interrupción de corte, la velocidad inicial para retroceder y avanzar será la última que se usó. 
Para alternar de una velocidad de avance a otra, oprima la tecla programable Cambiar vel. de avance de la 
ventana Pausa. La velocidad correspondiente se mostrará en el recuadro Vel. avance. 
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