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7 – Procesos y tablas de corte

Si quisiera mostrar otros parámetros de Datos proceso puede ajustar Watch Window adicionales. El CNC le 
da 10 Watch Window que puede personalizar.

Ajustar el tiempo de perforación

Mientras el reloj de perforación esté contando, es posible invalidar el tiempo de perforación (Tiem. perfor.) asignado en la 
tabla de corte o el programa de pieza. El reloj de perforación se muestra automáticamente en la pantalla principal cuando 
Tiem. perfor. (tiempo de perforación) arranca. Después que se inicia el programa de pieza, en la pantalla aparecen estas 
tres teclas programables para cambiar la duración del tiempo de perforación. Ellas desaparecen tan pronto concluye en 
tiempo de perforación.

Alargar: prolonga el tiempo de perforación. Oprima las teclas programables Ajustar o Soltar para concluir el ciclo de 

perforación.

Ajustar: concluye el tiempo de perforación y guarda este tiempo nuevo en el archivo de configuración. Se recomienda 

usar Ajustar con Alargar para cambiar y guardar un nuevo tiempo de perforación. El CNC usa el nuevo 
tiempo de perforación hasta que cargue otra tabla de corte o cambie el tiempo de perforación en la pantalla 
Tabla de corte chorro de agua.

Soltar: concluye el tiempo de perforación sin guardarlo.
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