



    
    
        
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
        
        
    

    
    
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
        
        
        
        
    

    
    
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    




    
        
            
                
                    
                    
                        Manuals Directory
                        PDFmanuales.com - Directorio de manuales y tutoriales
                    

                

                
                    
                        
                        Buscar 
                    

                

            

        
    
    
        
    
        
            
    
        Directorio
        
        




                Marcas
                
                

                Hypertherm manuales
                
                

                Software
                
                

                Phoenix V9.76.0
                
                

                                Manual
            
        
    

        
    
        

            
            
                Hypertherm Phoenix V9.76.0 Manual del usuario

                Página 204

            


            

            
            
                	Modo Text 
	Original 


                
                    
                        

                            
                                
                                    
                                        	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


                                    


                                


                                
                                
                                
                            

                            
                                
                                    Advertising
                                    
                                        



                                    

                                

                                
                                    
                                        


[image: background image]
204

Phoenix Software V9.76.0 Manual del operador 806403

8 – Controles de altura de la antorcha

Retr. AVC (retardo AVC): este valor asigna la cantidad de segundos que se necesitan para que el sistema plasma logre 

la operación en régimen estacionario a la altura de corte antes de empezar el control por voltaje automático. 
Pasado este retraso, el AVC queda habilitado para lo que resta del corte. Si el THC está en modo muestreo 
de voltaje del arco, la muestra se toma después de este retraso.

Ajuste: 0 a 10 segundos

Ret. apg. corte (retardo apagado de corte): este valor apaga el arco de plasma antes o después de finalizar el corte 

programado para mejorar la calidad del borde. Si el valor es negativo, la antorcha se apaga antes de finalizar 
el avance de corte de la máquina. Con valores positivos, el arco de plasma se apagará después de 
detenerse el avance. Este parámetro minimiza las mellas que pueden producirse en los bordes de las piezas 
cuando el avance se detiene con el arco encendido.

Ajuste: -1 a 2 segundos

Ret. apg. arco (retardo apagado del arco): este valor define la cantidad de segundos a esperar antes de enviar una 

señal de arco perdido. Este ajuste posibilita ignorar la pérdida del arco en lo que queda de la pieza para que 
el CNC pueda avanzar al siguiente punto de perforación.

Ajuste: 0 a 2 segundos

Pausa: este parámetro permite hacer una pausa al final de un corte y retrasar el avance X/Y al siguiente punto de 

perforación. Este retraso también puede usarse para retraer la antorcha y evitar virajes.

Ajuste: 0 a 10 segundos

Alt. retracción (altura de retracción): este parámetro especifica la altura por encima de la pieza a cortar a la que la 

antorcha se retrae al finalizar un corte.

Ajuste: 2,54 mm a la longitud máxima del elevador.

Tiem. reobtener sang. (Sensor THC) (tiempo para obtener de nuevo la sangría): si Det. autom. sang. (detección 

automática de sangría) lee una caída inesperada de voltaje, este parámetro activa la salida Inhab. altura 
antorcha (inhabilitar altura de la antorcha) por el tiempo necesario para reobtener la sangría. Al transcurrir el 
tiempo para reobtener la sangría, el CNC pone en Off la salida Inhab. altura antorcha y el THC empieza de 
nuevo a rastrear el voltaje.




                                    

                                    
                                                                            

                                


                                
                                                                                            

                            
                                
                                    
                                    Share
                                
                                




                            

                        


                        
                            
                                Páginas:
                                    
            1
                …
                202
                203
                204
                205
                206
                …
                268
        

                            

                             Descargar
                            
                                 Quejarse
                                
                                    	mal Marca
	mal Modelo
	no legible


                                

                            

                        

                    

                

            


            
                Advertising
                
                    
                

            


                            
                    Este manual se refiere a los siguientes productos:
                    
                        
                                                            EDGE Pro SERCOS III Shape Cutting Control Rev.3,                                                            EDGE Pro SERCOS II Shape Cutting Control Rev.3,                                                            EDGE Pro Picopath Shape Cutting Control Rev.3,                                                            EDGE Pro HyPath Shape Cutting Control Rev.4,                                                            EDGE Pro Ti Shape Cutting Control Rev.2,                                                            806693 Rev.3,                                                            80669C Rev.2,                                                            806690 Rev.2,                                                            EDGE Pro SERCOS II Shape Cutting Control Rev.4,                                                            EDGE Pro SERCOS III Shape Cutting Control Rev.4,                                                            THC ArcGlide,                                                            MAXPRO200 Rev.1,                                                            HPR260XD Manual Gas,                                                            HPR260XD Auto Gas,                                                            HPR130XD Manual Gas Rev.2,                                                            HPR130XD Auto Gas Rev.2,                                                            MicroEDGE Pro Shape Cutting Control Rev.1,                                                            HPR400XD Manual gas,                                                            HPR400XD Auto Gas                                                    

                    

                

            
            
        

    


    
        
        
    


        
    
    
        
            
                 Marcas Más Populares
                                    	 Apple
	 Bissell
	 Brother
	 Canon
	 Casio
	 Cisco
	 Craftsman
	 Dell
	 FRIGIDAIRE
	 Garmin
	 GE
	 HP
	 LG
	 Motorola
	 Nikon
	 Panasonic
	 Pioneer
	 Samsung
	 Sharp
	 SINGER
	 Sony
	 Whirlpool
	 Yamaha




                
                     Todas las marcas
                
            

        

        
            
                 Manuales populares
                    	Fitbit - Flex
	Nikon - D5000
	Nikon - D40
	Nikon - D3100
	Nikon - D90
	Nikon - D7000
	Nikon - D80
	Nikon - D3000
	HP - Officejet Pro 8600
	Canon - EOS 60D



                
                     Lista completa
                
            

        

    




        
    


    
            Home
        |
            ¿Quiénes somos?
        |
            Contactanos
        |            
            Para titulares de derechos
        |        
            Marcas
        |
            Manuales populares
        |
            Recientemente añadido
        
        
            
            Manuals Directory
        

        © 2012–2024, PDFmanuales.com
Todos los derechos reservados.

    




    









