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8 – Controles de altura de la antorcha

Mensajes de estado

En la siguiente tabla se indican los mensajes de estado que el CNC muestra en la ventana Principal durante la operación 
del control de altura de la antorcha. La tabla también describe la acción del THC al aparecer cada mensaje de estado 
durante la ejecución de un programa de pieza, así como lo que hay que hacer si el programa de pieza se detiene 
momentáneamente al mostrarse cualquiera de estos mensajes.

Mensaje 
estado

Significado

Al ejecutar un 
programa de pieza...

Si el programa se detiene momentáneamente...

Recorrido

La antorcha avanza 
al siguiente punto 
de perforación.

Después de Arran. cicl. y 
después de cada corte.

Ninguna medida

Bajar antorcha La antorcha está en 

el punto de 
perforación y se 
activa la salida 
bajar antorcha.

Ocurre en la ejecución 
de Corte On (M07). El 
mensaje de estado 
permanece hasta que 
termina el IHS.



Oprimir Paro; luego, Inicio. 



Si el mensaje persiste, comprobar si hay una 
entrada de falla como Colis. antorcha (colisión 
antorcha), Paro rápi. (paro rápido), Mando inhabil. 
(inhabilitar mando) o Pausa remota. Ajustar las E/S 
en Watch Window para ver dichas entradas 
mientras se ejecuta el programa de pieza.

Espera arco 
encend.

El CNC está 
esperando la 
entrada Sens. 
corte (sensado de 
corte). Sens. corte 
(sensado de corte) 
es la salida 
Transfer. arco 
(transferencia del 
arco) del sistema 
plasma o la salida 
Avance del THC.

Se produce al terminar el 
IHS.



Agregar la entrada Sens. corte (sensado de corte) a 
Watch Window. 



Probar la entrada Sens. corte (sensado de corte) en 
el CNC para verificar que esté funcionando.

Perforación

La salida Control 
perfor. (control de 
perforación) está 
activa.

Ocurre mientras se 
perfora.

Ninguna medida

Fluencia

El avance de 
fluencia se está 
produciendo 
después del 
retardo de 
perforación.

Se produce después 
que termina el reloj de 
perforación e indica el 
comienzo de los códigos 
de avance.

Ninguna medida

Corte

La antorcha está 
cortando y hay 
avance.

Ejecución del avance.

Ninguna medida
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