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7 – Procesos y tablas de corte

Modos marcado, sublimación y acabado superficial

Las tablas de corte láser de fibra óptica admiten procesos de marcado, sublimación y acabado superficial por medio de 
la opción Modo láser de las pantallas Tabla de corte y Proceso. Un programa de pieza que use variables de proceso G59 
puede cambiar Modo láser siempre que lo necesite. De cambiar Modo láser en las pantallas Tabla de corte o Proceso, 
entonces el programa de pieza solo podrá usar ese modo. Para más información de las variables de proceso G59, ver 
Referencia del programador de la Serie V9 del software Phoenix.



El proceso de marcado utiliza menor potencia de corte para marcar la superficie del material. Además, puede usar 
los códigos M09 y M10 en el programa de pieza para poner el marcado On y Off.



La sublimación utiliza baja potencia para quitar de la superficie un revestimiento de protección antes del corte, por 
ejemplo, plástico o aceite. La sublimación también puede usarse para tratar con anterioridad materiales oxidados o 
con incrustaciones y mejorar la uniformidad de corte. Para esta aplicación, el programa de pieza tendría que 
ejecutarse una vez en modo sublimación y una segunda vez, en modo corte. 



El marcado y la sublimación son procesos que no necesitan perforación. El software Phoenix asigna ahora con 
antelación los siguientes valores a los parámetros de perforación de la tabla de corte del láser de fibra óptica:



altura de perforación: 100% de la altura de corte



tiempo de perforación: 0



tiempo de fluencia: 0



Acabado superficial usa pulsos de baja frecuencia y velocidades de corte bajas para perfiles de piezas menores que 
el espesor de material o esquinas agudas.
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