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7 – Procesos y tablas de corte

Tipo material: seleccione el tipo de material de esta tabla de corte: acero al carbono, acero inoxidable o aluminio.

Material específ.: (material en específico) identifica una tabla de corte personalizada. Para más información, ver 

Guardar cambios a la tabla de corte en la página 184.

Corriente proceso: entre el valor de referencia de corriente para el espesor de material y el tipo de material o material 

en específico seleccionados.

Veloc. marcado: asigna la velocidad de marcado (también conocida como velocidad de avance) para el tipo y espesor 

de material.

Ancho marca: ponga Ancho marca (ancho de la marca) en cero. El valor del ancho se usa solo si inserta un código G41 

o G42 para compensar dicho valor.

Gases plasma / protecc.: seleccione los gases de protección y corte.

Ajus. flujo corte: asigna los porcentajes de gas plasma y protección del flujo de corte del proceso.

Altura marcado: establece la altura por encima de la pieza a cortar para posicionar el marcador. 

Altura arranq.: entre un porcentaje de Altura marcado (altura de marcado) para colocar el marcador por arriba de este 

valor antes de arrancar el marcado.

Ajust. volt. arco: entre el voltaje del arco para el material seleccionado. Es parte de Altura autom. (altura automática) de 

control por voltaje de arco (AVC) automático. En general, mientras mayor sea el voltaje del arco asignado, 
mayor será la altura a la que estará la antorcha de la placa durante el corte.

Aj. corrien. arco: este es el valor de corriente del arco de plasma. Aquí se entra el amperaje necesario para cortar el 

material. Este valor puede aparecer, además, en la pantalla Proceso. El parámetro se puede usar solo en los 
sistemas plasma que se comunican con el CNC.
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