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5 – Cortar piezas

Ejes a posición de origen

En la pantalla Posición de origen, es posible “llevar a posición de origen” cada eje o todos los ejes. Además, los ejes 
transversal y de carril pueden enviarse a una de 12 posiciones de origen alternativas programadas. 

La función posición de origen establece una posición física absoluta conocida de la mesa de corte, la que se usa como 
referencia de futuros comandos de avance manual como “ir a posición de origen” y otros. Por lo general, esto se ejecuta 
con la activación de un interruptor de posición de origen, situado en el eje correspondiente, que da una localización 
física conocida. 

Cuando el comando retorno a origen entra al CNC, este último mueve el eje hacia los interruptores de posición de origen 
a la máxima velocidad hasta activarlos. Al activarse los interruptores, el avance se detiene y el eje se mueve en sentido 
opuesto al interruptor a la velocidad mínima. 

Al desactivarse el interruptor, la posición se registra en el CNC y sirve de punto de referencia absoluto para futuros 
comandos de avance.

Transversal Oprima esta tecla programable para iniciar el procedimiento automatizado de retorno al origen. Por lo 

general, este procedimiento hace que la máquina avance en el eje transversal, según los parámetros de 
retorno al origen establecidos en Ajustes.

Carril Oprima la tecla programable Carril para iniciar el procedimiento automatizado de retorno al origen. Por lo general, 

este procedimiento hace que la máquina avance en el eje del carril, según los parámetros de retorno al 
origen establecidos en Ajustes.
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