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Sección 8

Controles de altura de la antorcha

Los CNC Hypertherm son compatibles con el Sensor THC y el ArcGlide THC, así como con controles de altura de 
la antorcha de otros fabricantes.

Sobre el control de altura de la antorcha para plasma

La caída de voltaje en el arco de plasma se mide con una tarjeta de circuito impreso que está dentro de la fuente de 
energía (

tarjeta de interfaz plasma o tarjeta de divisor de tensión). Esta medición es la del voltaje del arco sin regular y 

puede estar en el rango de 0 VCD a 400 VCD. La tarjeta de circuito impreso reduce entonces esta medición a una señal 
analógica (0 VCD a 10 VCD) que es la que se envía al CNC. Esta señal constituye el voltaje del arco al cortar. 

Cada proceso plasma tiene en el CNC un punto de ajuste de voltaje, o valor de referencia de voltaje del arco, para un 
espesor de material, altura de corte, velocidad de corte, tipo de gas y corriente dados, al que se llama 

Ajust. volt. arco 

(ajuste voltaje del arco). Al empezar el corte, el CNC rastrea la caída de voltaje real en el arco y compara su valor con el 
de Ajust. volt. arco (ajuste voltaje del arco). Si el voltaje del arco real es mayor o menor que el valor Ajust. volt. arco 
(ajuste voltaje del arco), el CNC indica al elevador bajar o subir la antorcha. 



Si el voltaje del arco real es 

mayor que el punto de ajuste de voltaje, lo que hace la antorcha es bajar.



Si el voltaje del arco real es 

menor que el valor de referencia, lo que hace la antorcha es subir.



Mientras mayor sea el punto de ajuste de voltaje del arco, mayor será la altura de corte.




                                    

                                    
                                                                            

                                


                                
                                                                                            

                            
                                
                                    
                                    Share
                                
                                




                            

                        


                        
                            
                                Páginas:
                                    
            1
                …
                185
                186
                187
                188
                189
                …
                268
        

                            

                             Descargar
                            
                                 Quejarse
                                
                                    	mal Marca
	mal Modelo
	no legible


                                

                            

                        

                    

                

            


            
                Advertising
                
                    
                

            


                            
                    Este manual se refiere a los siguientes productos:
                    
                        
                                                            EDGE Pro SERCOS III Shape Cutting Control Rev.3,                                                            EDGE Pro SERCOS II Shape Cutting Control Rev.3,                                                            EDGE Pro Picopath Shape Cutting Control Rev.3,                                                            EDGE Pro HyPath Shape Cutting Control Rev.4,                                                            EDGE Pro Ti Shape Cutting Control Rev.2,                                                            806693 Rev.3,                                                            80669C Rev.2,                                                            806690 Rev.2,                                                            EDGE Pro SERCOS II Shape Cutting Control Rev.4,                                                            EDGE Pro SERCOS III Shape Cutting Control Rev.4,                                                            THC ArcGlide,                                                            MAXPRO200 Rev.1,                                                            HPR260XD Manual Gas,                                                            HPR260XD Auto Gas,                                                            HPR130XD Manual Gas Rev.2,                                                            HPR130XD Auto Gas Rev.2,                                                            MicroEDGE Pro Shape Cutting Control Rev.1,                                                            HPR400XD Manual gas,                                                            HPR400XD Auto Gas                                                    

                    

                

            
            
        

    


    
        
        
    


        
    
    
        
            
                 Marcas Más Populares
                                    	 Apple
	 Bissell
	 Brother
	 Canon
	 Casio
	 Cisco
	 Craftsman
	 Dell
	 FRIGIDAIRE
	 Garmin
	 GE
	 HP
	 LG
	 Motorola
	 Nikon
	 Panasonic
	 Pioneer
	 Samsung
	 Sharp
	 SINGER
	 Sony
	 Whirlpool
	 Yamaha




                
                     Todas las marcas
                
            

        

        
            
                 Manuales populares
                    	Fitbit - Flex
	Nikon - D5000
	Nikon - D40
	Nikon - D3100
	Nikon - D90
	Nikon - D7000
	Nikon - D80
	Nikon - D3000
	HP - Officejet Pro 8600
	Canon - EOS 60D



                
                     Lista completa
                
            

        

    




        
    


    
            Home
        |
            ¿Quiénes somos?
        |
            Contactanos
        |            
            Para titulares de derechos
        |        
            Marcas
        |
            Manuales populares
        |
            Recientemente añadido
        
        
            
            Manuals Directory
        

        © 2012–2024, PDFmanuales.com
Todos los derechos reservados.

    




    









