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7 – Procesos y tablas de corte

Perforación dinámica

En el caso de la perforación dinámica, el chorro de agua se mueve siguiendo la entrada de corte a la velocidad de 
perforación, por el tiempo que dure la perforación. Después de transcurrido el tiempo de perforación, el chorro de agua 
cambia a velocidad de corte. Cerciórese de que la pieza tenga una entrada de corte lo suficientemente larga como para 
que el chorro de agua pueda perforar del todo la pieza a cortar antes de cambiar a velocidad de corte.

Perforación radial

En el caso de la perforación radial, el chorro de agua se mueve siguiendo un avance radial a la velocidad de perforación, 
por el tiempo que dure la perforación. El corrimiento de perforación inscribe el diámetro de la circunferencia. Este 
diámetro depende en parte del tamaño de la boquilla a usar. 



Una boquilla de 0,76 mm crea un diámetro de circunferencia de 2 mm.



Una boquilla de 1 mm crea un diámetro de circunferencia de 2,7 mm.

Transcurrido el tiempo de perforación, el chorro de agua regresa al centro de la circunferencia y cambia entonces 
a velocidad de corte para ejecutar el corte de la pieza.

Una perforación radial puede demorar más que una perforación dinámica o aleatoria, pero no tanto como una perforación 
estacionaria. La perforación radial se recomienda para perfiles internos pequeños en materiales de más de 0,508 mm 
(0,2 pulg.) de espesor.

1

Arranque de perforación dinámica 
al principio de entrada de corte.

2

Cambio del chorro de agua a velocidad de 
corte al transcurrir el tiempo de perforación.

1

2

1

La perforación radial empieza en el centro 
y recorre la circunferencia hasta que 
transcurre el tiempo de perforación.

2

El chorro de agua regresa al centro de 
la circunferencia y cambia a velocidad de 
corte mientras se acerca a la ruta de corte.

3

Entrada de corte de la pieza.

1

2

3
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