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OPERACION

B-4

CONTROLES DE SOLDADURA (Elementos del 10 al 19)

10. CONTROL OUTPUT (SALIDA): La perilla OUTPUT (SALIDA) se

utiliza para preestablecer el voltaje o corriente de salida como
aparece en los medidores digitales para los cuatro modos de
soldadura. Cuando se está en los modos de CC-STICK (VARILLA
CC), DOWNHILL PIPE (TUBERÍA EN PENDIENTE) ó CV-WIRE
(ALAMBRE CV) y cuando un control remoto es conectado al
Conector de 6 o 14 Pines, el circuito de autosensión
automáticamente cambia el CONTROL OUTPUT (SALIDA) del
control en la soldadora al control remoto. En el modo de CC-STICK
(VARILLA CC), cuando el cable de control del alimentador de
alambre se conecta al Conector de 14 Pines, el circuito de
autosensión inactiva automáticamente el CONTROL OUTPUT
(SALIDA), y activa el control de voltaje del alimentador de alambre.

Cuando se está en el modo TOUCH START TIG (TIG DE INICIO AL
CONTACTO) y el Control Manual es conectado al Conector de 6
Pines, la perilla OUTPUT (SALIDA) se utiliza para establecer el rango
de corriente máxima del CONTROL DE CORRIENTE del Control
Manual.

11. MEDIDORES DIGITALES DE SALIDA: 

Los medidores digitales permiten que el voltaje (modo CV-WIRE) o
corriente de salida (modos CC-STICK, TOUCH START TIG y
DOWNHILL PIPE) se pueda establecer antes de la soldadura
utilizando la perilla OUTPUT (SALIDA). Durante la soldadura, los
medidores muestran el voltaje (VOLTIOS) y corriente (AMPS) de
salida reales. Una función de memoria guarda la pantalla de ambos
medidores durante los 7 segundos después de que la soldadura se
detiene. Esto permite que el operador lea cuáles eran la corriente y
voltaje reales justo antes de que cesara la soldadura. Mientras la
pantalla se está guardando, el punto decimal de la extrema izquierda
en cada pantalla parpadeará. La exactitud de los medidores es de ±
3%.

12. INTERRUPTOR DE SELECCIÓN WELD MODE (MODO DE

SOLDADURA):

(Proporciona cuatro modos de soldadura seleccionables)

CV-WIRE (ALAMBRE CV)

DOWNHILL PIPE (TUBERÍA EN PENDIENTE)

CC-STICK (VARILLA CC)

TOUCH START TIG (TIG DE INICIO AL CONTACTO)

13. PERILLA ARC CONTROL (CONTROL DEL ARCO):

La perilla ARC CONTROL de ALAMBRE/VARILLA está activa en los
modos WIRE (ALAMBRE) y STICK (VARILLA), y tiene diferentes
funciones en estos modos. Este control no está activo en el modo
TIG.

Modo CC-STICK (VARILLA CC): En este modo, la perilla ARC
CONTROL establece la corriente de corto circuito (fuerza del arco)
durante la soldadura de varilla revestida. Aumentar el número de -10
(Soft) a +10 (Crisp) aumenta la corriente de corto circuito y evita la
fusión del electrodo a la placa mientras se suelda. Esto también
puede aumentar la salpicadura. Se recomienda que ARC CONTROL
se establezca al número mínimo sin fusión del electrodo. Inicie con
una configuración en 0. 

Modo DOWNHILL PIPE (TUBERÍA EN PENDIENTE): En este modo,
la perilla ARC CONTROL establece la corriente de corto circuito
(fuerza del arco) durante la soldadura de varilla revestida para ajustar
y lograr un arco suave o penetrante más fuerte (Agresivo). 

Aumentar el número de -10 (Soft) a +10 (Crisp) aumenta la
corriente de corto circuito que da como resultado un arco pen-
etrante más fuerte. Por lo general, se prefiere un arco pene-
trante más fuerte para pases profundos y calientes. Un arco
suave es preferible para pases de llenado y aislamiento, donde
el control del charco de soldadura y deposición (“acumulación”
del hierro) son clave para velocidades rápidas de recorrido. Se
recomienda que ARC CONTROL (CONTROL DEL ARCO) se
establezca inicialmente en 0.

Modo CV-WIRE (ALAMBRE CV): En este modo, girar la per-
illa ARC CONTROL (CONTROL DEL ARCO) de -10 (Soft) a
+10 (Crisp) cambia el arco de suave y ligero a agresivo y
estrecho. Actúa como un control de inductancia. La configu-
ración adecuada depende del procedimiento y preferencias
del operador. Inicie con una configuración de 0.

14. INTERRUPTOR DE TERMINALES DE SOLDADURA

En la posición WELD TERMINALS ON, la salida está eléctri-
camente caliente todo el tiempo. En la posición REMOTELY
CONTROLLED, la salida es controlada por un alimentador
de alambre o dispositivo de control manual, y está eléctrica-
mente apagada hasta que se aplana un interruptor remoto.

15. 

INTERRUPTOR WIRE FEEDER VOLTMETER
(VOLTÍMETRO DEL ALIMENTADOR DE ALAMBRE):

Iguala la polaridad del voltímetro del alimentador de alambre
con la del electrodo.

16. CONECTOR DE 6 PINES

Para conectar el equipo de control remoto opcional. Incluye
al circuito de control remoto de autosensión.

17. CONECTOR DE 14 PINES

Para conectar los cables de control del alimentador de alam-
bre. Incluye el circuito de cierre del contactor, circuito de con-
trol remoto de autosensión, y energía de 120VCA y 42VCA.

NOTA: Cuando un alimentador de alambre con un control de
voltaje de soldadura integrado se conecta a un conector de
14 pines, no conecte nada al conector de 6 pines.

18. TERMINALES DE SALIDA DE SOLDADURA + Y -

Estos bornes de 1/2” - 13 con tuercas de reborde proporcio-
nan puntos de conexión de soldadura para los cables de
electrodo y trabajo. Para soldadura de polaridad positiva, el
cable del electrodo se conecta a la terminal “+” y el cable de
trabajo a la “-”. Para soldadura de polaridad negativa, el
cable de trabajo se conecta a la terminal “+” y el cable del
electrodo a la “-“.

CONTROLES DE POTENCIA AUXILIAR

(Elementos 19-23)

19. RECEPTÁCULO MONOFÁSICO DE 120/240 VCA

Este es un receptáculo de 120/240VCA (14-50R) que propor-
ciona 240VCA o que puede dividirse para potencia auxiliar
monofásica de 120VCA; tiene una capacidad nominal de 50
amps. Para mayor información sobre el mismo, consulte la
sección de RECEPTÁCULOS DE POTENCIA AUXILIAR en
el capítulo de instalación. Asimismo, consulte la sección de
OPERACIÓN DE POTENCIA AUXILIAR posteriormente en
este capítulo.

VANTAGE® 500 DEUTZ
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