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11. Control del modo de activación (solo en los modos 

MIG y LIFT TIG)

El control del modo de activación se utiliza para 

cambiar la funcionalidad del interruptor del gatillo 

de MIG o TIG entre 2T (normal) y 4T (modo con 

seguro).

2T (modo normal)

En este modo, el interruptor del gatillo MIG o TIG 

debe mantenerse presionado para que esté activa 

la salida de soldadura. Mantenga presionado el 

interruptor del gatillo MIG o TIG para activar la 

fuente de alimentación (soldar). Suelte el interruptor 

del gatillo MIG o TIG para detener la soldadura.

4T (modo con seguro)

Este modo de soldadura se utiliza principalmente 

para recorridos largos de soldadura de manera 

de reducir la fatiga del operador. En este modo el 

operador puede presionar y soltar el interruptor 

del gatillo MIG o TIG, pero en este caso la salida 

permanece activa. Para desactivar la fuente 

de alimentación, el interruptor del gatillo debe 

volverse a presionar y soltar, por tanto se elimina la 

necesidad de que el operador mantenga presionado 

el interruptor del gatillo MIG o TIG.

Es de notar que cuando se utiliza el modo LIFT TIG, 

la fuente de alimentación permanece activa hasta 

que haya transcurrido el tiempo de la pendiente 

descendente (consulte el control n.° 9).

12. Control de selección de proceso

El control de selección de proceso se utiliza para 

elegir el modo de soldadura deseado. Se dispone 

de tres modos: MIG, LIFT TIG Y STICK. Consulte 

la sección 3.20 o la 3.21 para obtener los detalles 

de configuración del modo MIG (GMAW/FCAW), 

la sección 3.23 para obtener los detalles de 

configuración del LIFT TIG (GTAW) o la sección 

3.24 para obtener los detalles de configuración del 

STICK (SMAW). 

Tome en cuenta que cuando la fuente de alimentación 

está apagada el control de selección de modo 

automáticamente establece el modo MIG como el 

predeterminado. Esto es necesario para evitar la 

creación inadvertida de un arco cuando se conecte 

una pinza portaelectrodo a la fuente de alimentación 

y que por error esté en contacto con la pieza de 

trabajo durante el encendido.

13. Medidor de voltaje digital (pantalla digital 

derecha)

El medidor de voltaje digital se utiliza para presentar 

tanto la previsualización del voltaje (solo en el 

modo MIG) como el voltaje de salida real (todos 

los modos) de la fuente de alimentación. 

En momentos en que no se esté soldando, el 

medidor de voltaje presenta un valor previsualizado 

en el modo MIG. Este valor puede ajustarse 

por variación de la perilla de control de varias 

funciones (control n.° 9). Tome en cuenta que en 

los modos STICK y LIFT TIG, el medidor de voltaje 

no previsualiza el voltaje de soldadura sino presenta 

el voltaje del circuito abierto en el modo STICK y 

“0V” en el modo LIFT TIG.

Cuando se esté soldando, el medidor de voltaje 

presenta el voltaje de soldadura real en todos los 

modos. 

Al finalizar la soldadura, el medidor de voltaje 

digital mantiene el último valor de voltaje registrado 

durante un lapso de cerca de 10 segundos en 

todos los modos. El medidor de voltaje mantiene 

el valor hasta que: (1) alguno de los controles del 

panel frontal se ajuste, en cuyo caso la fuente de 

alimentación cambia al modo de previsualización, 

(2) se recomienda la soldadura, en cuyo caso 

aparece el amperaje de soldadura real o (3) 

transcurre un lapso de 10 segundos después de 

finalizada la soldadura, en cuyo caso la fuente de 

alimentación regresa al modo de previsualización.

NOTA

La funcionalidad de previsualización 

incluida en esta fuente de alimentación se 

diseña para que actúe solo como una guía. 

Pueden observarse algunas diferencias 

entre los valores de previsualización y 

los valores reales de soldadura debido a 

algunos factores, incluidos el modo de 

soldadura, las diferencias en las mezclas de 

materiales consumibles y el gas, las técnicas 

individuales de soldadura y el modo de 

transferencia del arco de soldadura (es decir, 

transferencia por inmersión con respecto 

a la transferencia por aspersión). Cuando 

se necesitan configuraciones exactas (en 

el caso de trabajo por procedimiento) se 

recomienda que se utilicen métodos de 

medición alternos para garantizar que los 

valores de salida sean exactos.
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