



    
    
        
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
        
        
    

    
    
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
        
        
        
        
    

    
    
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    

    
    
        
        
    

    
    
        
    

    
    
        
    




    
        
            
                
                    
                    
                        Manuals Directory
                        PDFmanuales.com - Directorio de manuales y tutoriales
                    

                

                
                    
                        
                        Buscar 
                    

                

            

        
    
    
        
    
        
            
    
        Directorio
        
        




                Marcas
                
                

                Watlow manuales
                
                

                Sensores
                
                

                Serie 96
                
                

                                Manual
            
        
    

        
    
        

            
            
                Saltos de lazos, Funciones de espera del paso de saturación, Funciones de entrada de evento – Watlow Serie 96 Manual del usuario

                Página 73

            


            

            
            
                	Modo Text 
	Original 


                
                    
                        

                            
                                
                                    
                                        	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


                                    


                                


                                
                                
                                
                            

                            
                                
                                    Advertising
                                    
                                        



                                    

                                

                                
                                    
                                        


[image: background image]
Wa t l o w S e r i e 9 6

R a m p a 

■

7 . 7

Saltos de lazos

Los equipos de la Serie 96 pueden saltar hacia
adelante o hacia atrás en cualquier paso. No es
posible saltar al paso en el que se está.
Ejemplo:
Paso 1

[StPt] Paso del punto establecido 

Paso 2

[StPt] Paso del punto establecido 

Paso 3

[SoaH] Paso de saturación

Paso 4

[StPt] Paso del punto establecido 

Paso 5

[``jl] Saltar lazo [``jf] = 1 [``js] = 2

[``jC] = 1

Step 6

[`end] Final

En este ejemplo el programa ejecutará los pasos 2 a 4
un total de dos veces. Esto incluye el pase inicial y el
pase asociado con el recuento de saltos de 1 

[jC`1].

A continuación del segundo pase, se ejecutará el paso
final 

[`end] (paso 6) y finalizará el programa.

Su Recuento de saltos 

[``jC] puede ser cualquier

número desde el 0 hasta el 255. Si ingresa 0, habrá
un lazo infinito y nunca se llegará al paso 6.

Cuando no se fija el parámetro Saltar archivo 

[``jF]

en el archivo de programa actual, el perfil puede
saltar a cualquier paso de otro archivo.

Hay dos funciones de espera. La primera es “evento
en espera”

[`we]. El perfil esperará a que suceda la

condición de entrada del evento programado. La
condición de evento deseada es programada por el
parámetro 

[e`Cn]. Se hará caso omiso de la función

si el parámetro 

[`we] se apaga [`Off].

La segunda función de espera es “valor de desviación
del proceso en espera” 

[wde]. Si se ingresa un valor

para este indicador, el perfil esperará en este paso
hasta que el valor del proceso deseado sea igual a, o
esté dentro de la banda del valor de desviación del
proceso en espera 

[wde]. Aun cuando se programa

un solo número para la espera, este número absoluto
representa una ventana positiva y negativa alrededor
del valor del proceso.

Ambas funciones de espera (si están habilitadas)
deben ser satisfechas antes de que comience a
disminuir el tiempo ingresado en el paso de
saturación 

[sOaH]. Una vez satisfecha la condición de

espera, seguirá disminuyendo el tiempo del paso de
saturación sin importar ni la entrada del evento ni
los cambios del proceso que sucedan durante el resto
del paso del perfil.

Funciones de espera del paso de saturación

Es posible fijar la entrada de evento como un evento
en espera 

[`we], y también programarse para que

produzca una pausa en un perfil de ejecución, o para
que comience, ponga en espera o aborte un perfil.

Si la entrada de evento está programada para hacer
pausa en un perfil [

paus], al cumplirse la condición

de entrada de evento el perfil alternará entre
“esperar” y “reanudar”.

Si la entrada de evento está programada para
mantener un perfil en espera 

[hold], el perfil

finalizará al cumplirse la condición de entrada de
evento. El controlador regresará al modo sin rampa y
continuará controlando las salidas manteniendo los
últimos ajustes de punto establecido de perfil activo y
los de salida de evento.

Si la entrada de evento está programada para perfil 1
o perfil 2 

[fil1] o [fil2], el control comenzará a

ejecutar el número de perfil designado al cumplirse la
condición de entrada de evento, siempre que no se
esté ejecutando un perfil en ese momento. Se
comenzará en el paso 1.

Si la entrada de evento está programada para
abortar el punto establecido 

[absp], el perfil

finalizará al cumplirse la condición de entrada de
evento. El controlador regresará al modo sin rampa y
continuará la operación utilizando el valor del punto
establecido programado para el parámetro 

[absp].

Los ajustes de salida de evento permanecerán en el
mismo estado que tenían los ajustes del paso del
perfil cuando se abortó el perfil.

Funciones de entrada de evento

NOTA: Para obtener más información sobre el efecto de los ajustes de parámetros en el funcionamiento del controlado,
consulte la sección “Características” del capítulo 5.
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