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CUIDADO Y MANTENIMIENTO DE LA CARETA

Reemplazar Frente Vacía Lente de Cobertura: Reemplace el lente delantero
de cobertura si es dañado. Quite ADF la asamblea de poseedor por Figura 1.
Quite lente delantero de cobertura de la asamblea de casco. Quite con cuidado
junta de culata del lente de cobertura. Instale nuevo lente de cobertura en la
junta de culata y reúna al esqueleto del casco. Asegúrese de reunir lente de
cobertura y junta de culata al esqueleto del casco de la misma manera que fue
quitado.

Cambie el Cartucho de Sombra: Quite ADF la asamblea de poseedor del
esqueleto de casco. Vea figura 1 para la eliminación. Doble un fin del poseedor
de ADF para tener en cuenta Adaptador y cartucho de ADF para ser quitado del
marco por figura 2. Instale nuevo cartucho de ADF en el marco por figura 3
abajo. Aségurese de que el cartucho de ADF es insertado en el poseedor de
ADF correctamente como mostrado. Instale Adaptador en el poseedor de ADF
de la misma manera que fue quitado. Instale a poseedor de ADF en el esqueleto
de casco.

Limpieza: Limpie el casco enjugando con una tela suave. Limpie superficies de
cartucho regularmente. No utilice limpieza fuerte soluciones. Limpie sensores y
células solares con solución cubierta de jabón de agua y una tela y la toallita
limpias secan con una tela hilas-libre. No sumerja cartucho de sombra en el
agua ni otra solución. 

El almacenamiento: Almacene en un limpio, seca la ubicación.

INSTALACIÓN DE UNA LENTE QUE MAGNIFICA DEL MERCADO DE ACCESORIOS:
Deslice simplemente el lente de aumento en la baranda corta situada en los
lados de poseedor de ADF por Figura 4.
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SIEMPRE PRUEBE PARA ASEGURARSE DE QUE EL CARTUCHO ADF
ESTÁ CARGADO ANTES DE SOLDAR. El casco necesita para ser cargado
eléctricamente antes de primero uso y después de almacenamiento prolon-
gado. Hacer frente a la célula solar sobre el casco hacia la luz de sol o l'
bombilla ligera por ahora al menos 1 hora antes del uso.

CONFIGURACIONES DE GUÍA DE SOMBRAS

Si su careta no incluye ninguna de las sombras mencionadas anteriormente,
se recomienda que utilice la siguiente sombra más oscura.
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NT1

GUÍA PARA NÚMEROS DE SOMBRAS

OPERACIÓN 

TAMAÑO DEL ELECTRODO

CORRIENTE 
DE ARCO (A)

SOMBRA 
PROTECTORA 
MÍNIMA

SOMBRA
SUGERIDA(1) NÚM.
(COMODIDAD)

1/32 in. (mm)

Soldadura de arco metálico 

con electrodo revestido

Menos de 3 (2.5)

Menos de 60

7

–
3-5 (2.5–4)

60-160

8

10
5-8 (4–6.4)

160-250

10

12
Más de 8 (6.4)

250-550

11

14

Soldadura de arco metálico 

con gas y soldadura 

de arco tubular

Menos de 60

7

–
60-160

10

11
160-250

10

12
250-500

10

14

Soldadura de arco 

de tungsteno con gas

Menos de 50

8

10
50-150

8

12
150-500

10

14

Aire Carbón

Corte con Arco

(Ligero)

Menos de 500

10

12
(Pesado)

500-1000

11

14

Soldadura de arco de plasma

Menos de 20

6

6 a 8
20-100

8

10
100-400

10

12
400-800

11

14

Corte de arco de plasma

(Ligero)

(2)

(2)

(2)

Menos de 300

8

9
(Mediano)

300-400

9

12
(Pesado)

400-800

10

14

Soldadura con bronce de antorcha

–

–

3 ó 4

Soldadura con antorcha

–

–

2

Soldadura con arco carbón

–

–

14

GROSOR DE LA PLACA
Pulg.

mm

Soldadura con gas

 Ligera

 Mediana

 Pesada

Menos de 1/8

1/8 a ½

Más de ½

Menos de 3.2

3.2 a 12.7

Más de 12.7

4 у 5
5 у 8
6 у 8

Soldadura con gas
Ligera

Menos de 1

1 a 8

Más de 8

Menos de 25

25 a 150

Más de 150

3 ó 4

Mediana

4 ó 5

Pesada

5 ó 6

(1) Como regla general, inicie con una sombra que sea muy oscura y después pase a una más clara que brinde suficiente visibilidad de la zona de soldadura sin llegar 
al mínimo. Si suelda o corta con oxigas, donde la antorcha produce una luz altamente amarilla, es conveniente utilizar un lente de filtro que absorba la luz visible 
amarilla o de línea de sodio de la operación (espectro).

(2) Estos valores aplican donde el arco real se ve claramente. La experiencia ha demostrado que es posible utilizar filtros más claros cuando la pieza de trabajo esconde
al arco. 
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